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PRODUCT DRAWING(製品図)
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回転中心ﾌﾙｽﾄﾛｰｸ位置

ON STARTING POSITION
(HORIZONTAL DIRECTION)
ON開始位置(横方向)

ON STARTING POSITION(HORIZONTAL DIRECTION),
OPERATING FORCE MEASUREMENT POSITION
ON開始位置(横方向),作動力測定基準位置

ON STARTING POSITION
(VERTICAL DIRECTION)
ON開始位置(垂直方向)

REFERENCE PATTERN FOR REFLOW SOLDERING
リフロー用パターン推奨寸法図

COVER TAPE(ｶﾊﾞｰﾃｰﾌﾟ)

REEL(ﾘｰﾙ)

DETAIL OF A

CARRIER TAPE(ｷｬﾘｱﾃｰﾌﾟ)

金属面 凹0.15(端子①/②と共通)

CARE THE DESIGN OF PATTERN
パターン設計時はご注意ください。

金属面 凹0.15(端子③/④と共通)

TOTAL TRAVEL

押し込み推奨寸法
RECOMMENED PUSHING DIMENSION
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NOTES
 注記

1.ORERATING FORCE SHOULD BE MAX 0.4N.
  作動力は0.4N以下とする。

2.PACKING DETAIL OF TAPING SHOULD BE IN ACCORDANCE WITH TAPE-S-007.
  ﾃｰﾋﾟﾝｸﾞの仕様はTAPE-S-007による。

TERMINAL ARRAGEMENT
(SEE DIRECTION "A" )

ﾀﾝｼ配列(A方向より見る)
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回路図
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METALLIC PLANE
(COMMON TO THE TERMINAL①/②)

METALLIC PLANE
(COMMON TO THE TERMINAL③/④)
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